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2 H ~ 12 kg
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=9sF H-0t <1y
6.1 PN
B8 .. 363.6 y
208.4
_185.8(%)
6 [,110.5
o || 5.2
|||
Lo O
=y SR [ tA
< g J[FQ
et

17 (52)

i

= S 10405047A, JHE 05



Jager &
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6.2 Jl= dIoIe AIE (KL7007 , AC 2H)

£2(S1, S6, S2)2 Atel Tt OF Ocl _
S M=o AITHE Mol =H =2 [
oHE & LICH HE == 4, 7kW
SF-ATSO S22 AIS HA g Ma=E 36.000rpm
S FUOI T2t Z2bK T KA ONIP
E gt XHoIE BY £ US 2 oA
L|C}. _

PH 25 PTC 160° C

DY MEt 1,68
=&E gt S1-100%
A FNEE 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rom
EIPSE 3.888 8.766 14.002 18.910 23.868 28.294 32.727 33.616 rom
=2 167 BeS 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz
B == 0,766 1,671 2,641 3,398 4,043 4,621 4,731 4,696 kW
g3 1,88 1,82 1,8 1,72 1,62 1,56 1,38 1,34 Nm
oSl (& 86 154 228 297 366 365 360 359 V
dF 10 10 10 10 10 10 10 10 A
Cos ¢ 0,25 0,41 0,57 0,67 0,71 0,8 0,83 0,83
=H& gt S6-60%
A JNEE 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rom
EIPSE 3.892 8.902 13.816  18.793 23.522 28.362 32.523 33.429 rom
Z= <> 167 88 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz
A= == 0,821 1,876 2,816 3,792 4,644 5,156 5,185 5,127 kW
g3 2,02 2,01 1,95 1,93 1,89 1,74 1,52 1,47 Nm
A f 85 153 221 289 353 354 349 348 V
H= 11 11 11 11 11 11 11 11 A
Cos ¢ 0,88 0,883 0,8 0,79 0,78 0,86 0,88 0,88

18(52) at= HS 10405047A, JHE 05
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=& & gt S2-Pmax./5s
A S| E 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rom
SHEE 2.925 7.795 12.512 17.612 22.885 27.113 30.959 31.627 rpm
BN 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz
d3H &4 0,739 2,333 3,842 5,425 6,871 6,893 6,698 6,608 kW
£33 2,41 2,86 2,93 2,94 2,87 2,43 2,07 2,01 Nm
o2 81 151 217 286 351 348 341 339 V
Nz 14 15 15 15 15 16 16 16 A
Cos ¢ 0,93 0,91 0,89 0,88 0,88 0,9 0,9 0,89

DEA O 2AHEOM S0 20848t FOALE

It 288 &= Al S SXHO J|I20 8201 MAIE 28 M0 X

O OF &LICH.

SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH

6.2.1

0x
or
[m]
=)
2
.
0

\JE

I T A P
— 51 [kW] o= S6[kW] = -+ + Pmax [kW]
—_— =S1[Nm]  ==——- S6[Nm]  eeeseeees Pmax [Nm]

00

F= B1S 10405047A, W& 05 19(52)



Jdager i

High Performance Spindles

6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindel
N u siehe Tabelle/ see chart 1Y)
a
0,25 mm? RD
v siehe Tabelle/ see chart Vv
0,25 mm? BU
W siehe Tabelle/ see chart w
| 0,25 mm? WH
PE siehe Tabelle/ see chart @
0, 75mm? GNYE :
A siehe Tabelle/ see chart :
b
2
0,14mm? RD PTC °
B . siehe Tabelle/ see chart :
0,14mm? BU
1
2
=
4
=2
c
c
=2
7
£
=2
1o
11
Spindelkennung (nach Bedarf)
d . . .
12 spindle ID (according to requirements) a

U
Motorphase U

Kundenseite
Customer side

v
Motorphase V

Motor phase U

PE Schutzleiter\
PE conductor

Motor phase V

/quotorphase W :
Motor phase W

1| P
L Feldplatte+ | {11~ ~ 2=\ V]| @ ————
Transmitter+
B — \
PTC- A
+
£ 2 —] \PTC p
g g
Datum |29.09.23 [T ] ‘projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29027070
Bearb. Perschewski Version Nr.:
Gepr. ‘ - et 15 (ss Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FSIE (S8) BT von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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Jager i

j| % /\H)D': High Performance Spindles
1 2 3 | 4 | 5 | 6
a a
Kabelstecker SAl7 (S10)
male cable connector SA17 (S10)
......... Zahnradgeber GEL 2442
. ' precision encoder GEL 2442
.
: L [ UB+
: |1 0,25 mm? PK
: o 0
. +
. o 0,25 mm? RD 5v
b ' [
: 5 L] b
. . i 0,25 mm? BU GND
: 9 |
. +
. [ 0,25 mm? GY UN
— : | [—
' 10 HE _
. : : 0,25 mm? BN uA
: 11 [
. I— +
. | | 0 ’ 25 mm? WH ua
c ' Lo
D et 1 -
: I 0,25 mm? BK UB-
. [
! 13 I
] ; ; 0,25 mm? GN sense
: 14 . : : L &ND
; 16 L
. |\ /| 0,25 mm? YE UN=
d ' » d
: 3 Kundenseite
. customer side
. 4_:
: 6
. 7
. 8 UB+ Spur B UA+ Spur A
! UB+ track B Kundenseite UA+ track A
e . 15, customer side
. UB- Spur B UA- Spur A e
. UB- track track A
. 17
Versorgungsspannung Nullspur UN-
-------- supply voltage reference UN-
+5V__(+/-5%)
|| Nullspur UN+
reference UN+
£ £
Rickseite
Briicke zu Pin 5 (Masse) back side
jumper to pin 5 (earth)
Versorgungsspannung Masse
supply voltage earth
g g
Datum [17.05.17 [ X J ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski zeichn.Nr.: 129025970 Version Nr.: |[2.0
Gepr. ‘ Pinbelegung FS17 (S10) Vektor Sense Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles (Fa. Sauer) von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i
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Jdager i

High Performance Spindles j | % /\|‘ 93':

Kabelstecker SAS
Cable plug SAS5

P rot Schirm
a i 1 —! red 0, 014 mm? mSchielding Signal + A
1 [
! | 9elb 4 014 mme o
! 2 | yellow °r o L Signal -
! ! B
| | .
— i 4 ; - Ground —
1 ]
! ! weliss ) Vo
! 5 i white 0,0053 mm N bata
! ! P soniem
| | HJ Scc:hJiZTding
b | |
3 !
! : °
L _l
c (o}
Kundenseite

Customer side

Masse (Schirm Koaxialkabel)

Ground (schielding coaxiale cable) Gemeinsamer Schirm

e Total schielding
: ONRC : :
Sensor Signal-

Sensor signal-

5 O5C |

Daten (Innenleiter) £\ Sensor Signal+
Data (inner conductor) Sensor signal+

g g
Datum (22.10.2008 Alfred Jager GmbH Projekt Nr.:
- e SiemensstraBe 8 Zeichn.Nr.:[29041370 J_
Bearb. [Hr Fischer a er n 61239 Ober Mdrlen Version Nr.: 1.0
Gepr: High Performance Spindles 1 hl 1 Blatt 1
Norm System Technologie Kabelanschlussplan SA5 (SGS) p— o

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Alfred Jager GmbH untersagt
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j | % /\|‘ 93': High Performance Spindles

6.4 2H 2% PTC 160°C
25 0| TEtE PTC M&HD|
DIN VDE V 0898-1-4010l (& &A Bt 8% 90°C - 160°Cel E4=2
al
o — IS AN
x“’I:‘é‘c/« Bt M135
Ly ORINRDRIOueRNEODy 00N 0 =E Mot (To=0 - 40°C) Viax- 30V
10 A =X M (Ty = 25K+ Tyar + 15K) Vives. max 7.5V
ol N2 & (Vere < 2.5V) RN < 250Q
: HO2AA Mot Vi 3KV~
10°-
: B2 Al2H t, < 2.5s
02 =
B xnE 2¢ Y (V=0) T,  -25/+180°C
10
10
——Tprc °C &gt
PTC M & 2 Too0ll GHE
PTC HET| T & Roro(2 41 5 o aar RTug = 8D ATy + AT RlTur+ 15K)  RlTyg + 23K)
Metal) NAT = Voro € 2.5V)  (Vorg € 2.5V) (Voo < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
160 £5°C < 5509 > 13309 > 4kQ N
6.5 £ wE 2K
£ HOIH Z2X(WK 2LIHE )= Z&X0IH SF-ATISO| =H| MBS
TASID JIHCS HEEZ olH Al E MSEHLIC
0 &4 28 AXE 0|28t = HIOIH Al
As
= 0| AEH s (K)H}Z! AFER = 8112! ARER
Xe Mo Yol BN (1) = 2u
10 - 30VDC(UL - E2 2) | O+ N2
AQIE He2l: Sn 2.0mm @ BK =S4
et 9 o= BK (4 = =4 BU = &4
PNP O e= NO=HZE 2a
I_'f_l
BU (3
3) | O 0V
3= 915 10405047A, HE 05 23(52)
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High Performance Spindles

6.6

o

S &/ HA

6.6.1

oMl =X0le &8l

=
Ol OFEZ2 ] MANOIN = 2= A2 YLt =2 2
=i
El

4o HU
0o

[
GIHE0 B2l ASO BPS Mo 20 20l /AXIBLICH H01Z b
E29E BUS [ £12) 2o & A0IDF SIHotBIN MBIt e
Lict.
0 ASE sIX SIS HBHLICH
O MM QAE2US HA2LEH MSE OlLR2] 53 52 Hats
LIct

2
4 - 20mA /2~ 10V
SR HEZ(MAAL)Z CIXE BAOS HIbE A

Jl= AL
XS MOHR,0 Dot AHOIE) 15-18V,, 18730Vo
C
Sk Ry < 250Q = 5008
AH &S Z/ O 70mA
=3 e
B2l & -@8/10 0 - 25mm
Bt E -05 0 - 15mm
Hd84 =H Helo + 2%
25 o3y + 0.02% / °C
DY, AI Che BINMCERH ES
S b f, = 800Hz
EEE
4 - 20mA
2 < 0.005MAgs
2l Z (R0l et A0l &) < 0.001%
R, = 100Q0ll Al
S ey 2 - 10V
cl3 < 5mVgs
ol & 20t R, > 1kQ

24 (52)

oo

S 815 10405047A, JH&E 05




6.6.2

6.6.3

Jager

j | % /\|‘ %': High Performance Spindles
k=3
22 M2 OHE =8 MaJt MsELt
sy 2t
1 MA
, SIXl HEEY E=
SPSS| Ot 21 &5 It
A HR B 4~ 20mA
3= Al &3

B dA LS 2 - 10V
ot 0= ol &3 s 48 ?et ARXIF ASUICH HHE 23
0l 2L0tXl &£&LIC
rSEWNE
sl 22 0IR0M 87 MSE HEELIC
U875 5= 8 AS2 HlWot 2a46t= M0 CHoll 812 6HAl

2 S LICH

L OOE S &9 E24012, 28, 83 HOIE, HF D=
Ozl ds ds= U AHel2 8388 = UASLICH

L AHOI= Z0l: =0 50m
QO Ott-Jakob ?IXl AEEd= MF AS8s HILE == USLICH
de NS
HoH ASE ®H MO Dot A0IBLICH
°Us R4AE Dot AIL.

Lo e

L EEIQ R M

L AEZE R ME
Ol 20 20 XNEE SF0l HEZAHL AIAES DEE FiE =
USLICEH
=P
s degs 20| 01&:
O 2otes S8 S E HEGHYAIR.
O == XA AMA L= A5 302 MOl A LHEZHS HAYAL!

i

B1S 10405047A, JHE 05
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6.6.4 =3 =38
el PSR X oF
Omm 4mA 2V
25mm(Et2 & - @8/ 10)
15mm(Et2! & - @ 5) 20mA 10V

ST Y X HA(MiniCoder)

DIL| B0 2N HEE MXE AOIX(SLIBITE =St 2=
RIE xrwg | XEX OIS Al HOIXKIE Sofl =S LICH.
O XOIE HAO| MA oI5 2XIZI0 AFITIE 521 A2 Hatg L
Ch.
6.7.1 Jl=AHSE

oyl Wes(XHS 41 S)
90° HI2IEl ALQIT} AlS 204

B ~ = 1 95,
5= Serat;
SEIALSE: E&F HA

so xpa 0---200kHz
ctol 22F 5nFe &=

LEA(HH) +20mV
= 2R} ~20% - +10%
= =7|5 USpl/USp2 0.9--1.1
33 82 UB S5Vpe £5%
25t 210 AH B = 0.3W

= C

3012 20| 0 100m
(B IAHOIES Soll B 24 R9)

94 HOlZ, A R&A: 0.15mm?

- —

e ) 2/&:5-0.3mm,
ZA == BtE: 25mm

dA 2K EXE ol =II=2 2elst XHHE Hol=

26(52) &= BS 10405047A, W& 05
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6.8 AEF MM
6.8.1 =S5 33
Hel S8 AAE2 8% 0l H& J|etez &sSEHL T
A ZEEO AXMFE REot)| 20 HE2HE DL M0l HE
=1
Q0| HHSZEH M| ASIF I ELICH
O HEESH= SRl LA ASE EHIELICH
6.8.2 = AL
MAIE OOIHE B 2% =x Blo 400Um
20°COll S & LICk == 89 g
S& H| A& ~ 150um
Sdad + 5um
AT Tum
SHHl === (0tg=21) 20mV / um
==
a AHel 20mV / um
a2c 0.1V/°C
2¢ ¥4
Q A =™ 89 +£0.01% /°C
0 HEEH =X #H9 + 0.05% / °C
SIEHH Ol = 0.2 10V (& EHAFRE: 4
g orgzj . e ZOmAj
e £ 0.2 - 10V
=22 Y +24V
oy EMU 04-C080
o= BIR2el £ 2% ML AN SHRE N WEE
M mE HIAHY COIE MEDJIEEPROMOZEH Xs2=2 E§
Aol= 20|
a A 0.8 m
0 ECM6 6m
512 B35 10405047A, WA 05 27(52)
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A®

Fo. A2 HZ0 gek= 0IELUCH
>

BtEAl HOHE 2 S8 A4HE SF-AESE HSotAAIL.

s BA
218 220l 8 L= P2

2 DHoHE YR SF-AESO0| S Al 21, asts 8 020
S LS & ASLC

> SF-ABISS SEH5| DHGIAAIR

SF-ABISS it

S LISLICH

> Ol E= EHI2 25 HRE BUE MHGK OHYAIR.
A

i
tor
r
I
H1
HU
1

Sot)l =0 =580l 2 Y822
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H

Jdg

8.2

HE HHIE ZX0td A 2.

° UsS H0lA OHHl =22

D2

OH Xl

DN

/64" 4 mm */ 5"

2.8 mm

5/32n 6 mm 15/64"

4 mm

FD
W

ol

15/64" 8 mm 5/16"

6 mm

FD
W

ol

7/32“ 8 mm 5/16"

5.5 mm

3+

o

J

10 mm 25/64"
13.4 mm

9/32“

7 mm

3+

o

J

17/32"

1/4||

6.4 mm

Z Ml

nl

o

*/16" 15 mm 95"

8 mm

<+
Al
30

8.3

0
3+

nl
30

8.3.1

otXl OFEAIL.

FTE ME

KIO

| | —
= tE=

SYIEE

= A
oD o |
g oB"
00 E _
M D -
H =
XJ o)}
i
=
i[F]
=
J ;
w9
=<
X
S o
Wl oo
or =
YR
300 <
I
2 5
K
u_n 2K
S
0 X0
) uir
o
U
(I [ B
S o 00 R &

20% Antrifrogen N

KO
Rl

nl
30

8.3.2

Zl4 DN 5.5

0
Kl
<|
104

& 20°C
Zl 4 1.5L/min

H
0l

Mo
[0

L

Ok

pS[ES

ZI0H 40°C

H
0l

nJ

w
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H

Jdg

3
D
i

ol

8.4
8.4.1

o == S=(SO 8573-1)

BH S bum 0l&

Ll

M
0

=& +3°C

ol

1 mg/m?

0
00
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®p <0l o O
Mr M MNS
Uo o U0 w5 U0 s
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11

10

Meter

— — 60 NL/min (DN4)
m=m=== 80 NL/min (DN4)
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8.4.3
o & 78 2 &2X ¢
2 '00f &= S3(8
8573-1) [+ 31"

=N

RS

4.5 — 6bar
5,0 — 8,0bar

S 815 10405047A, JH&E 05
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1T W YHA(E2 A _
: ( % =/ CH 10bar
M5
2 URYA(ER A _
: ( 2 X[ 10bar
Orpmg &2 10bar
3 =) %[22 10,000 rpm Sbar
=X 10,000 rpm S22 AMEN
4 E|Ae H2E 2t =/ CH 10bar
5 W2 X =/ CH 80bar
6 BHDI G1/82 Xl
7 5= 5x M5
2 ctelE2 #IAH SN AIL.
2 R0l MAIE 22 oK DHYAIL.
o ¢ HAZS QoA AIL.
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2 X0 2H2 Lot AL,
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